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ERGOTEC

Modernste Benninger-Schärtechnologie garantiert perfekte Kettqualität 
bei maximaler Produktivität

Perfekte Kettqualität
Der entscheidende Faktor für die Weberei.

Nur Webketten höchster Qualität garantie-
ren optimale Nutzeffekte und fehlerfreies
Gewebe in der Weberei. Entscheidend sind
dabei:
– gleichmässige Fadenspannung
– hohe verbleibende Dehnung
– exakte Fadenordnung
– keine verkreuzten Fäden
– keine auslaufenden Fäden

Höchste Produktivität
Nicht nur die maximale Leistungsfähigkeit
der Schärmaschine ist für die Produktivität
entscheidend, sondern auch die dabei auf-
tretende Fadenbelastung. Nur wenn hohe
Geschwindigkeit mit minimaler Fadenbe-
lastung kombiniert werden kann, ist eine
hohe Produktivität gewährleistet. Erst die
Verbindung dieser Faktoren mit für den
Bediener optimalen ergonomischen Vor-
aussetzungen garantiert eine maximale
Produktivität.

Maximale Flexibilität
Die ERGOTEC erfüllt auch die Forderung
nach maximaler Flexibilität. Der Einsatzbe-
reich reicht von Stapelfasergarnen jeglicher
Art bis hin zu feinsten Filamentgarnen.
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Die einzigartige ERGOTEC-Schärtechnologie

Höchste Präzision
Um optimale Kettqualität beim Schären zu
gewährleisten, ist höchste Präzision gefor-
dert. Nur wenn alle Fäden mit genau der
gleichen Länge unter gleicher Fadenspan-
nung auf die Trommel aufgewickelt werden,
ist eine gleichmässige Fadenspannung der
Kettfäden auf dem Webbaum sicherge-
stellt.  

Die ERGOTEC garantiert dies durch:
– exakten Konusansatz
– genaue Bandbreitenbestimmung
– hochpräzise Vorschubermittlung
– Egalisierwalze am Auflaufpunkt
– automatischen Bandansatz
– Bandzugregulierung

Kurze Auflaufdistanz
Durch die drastische Verringerung der Auf-
laufdistanz und des Auflaufwinkels, bis 
die Egalisierwalze aktiv wird, sind wesent-
lich höhere Wickeldichten unter minimaler
Fadenspannung realisierbar. Die durch
Walkarbeit entstehenden Lagenverschie-
bungen an der auflaufenden Fadenschicht
sind eliminiert.

Egalisierung am Auflaufpunkt
Egalisierwalze und inverse
Trommeldrehrichtung garantieren     
– minimale Fadenbelastung               
– minimale Bandbreitenänderung
– Ausgleich unterschiedlicher 

Garnvolumen, zum Beispiel
von voller zu leerer Spule

– definierte, verdrehungsfreie 
Fadenablage
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ERGOTEC

Automatische Fadenspannungs-
regulierung 
Die Bandzugregulierung (automatische
Regelung der Fadenspannung aus dem
Gatter) garantiert eine gleichbleibende
Fadenspannung am Aufwickelpunkt. Dies
geschieht unabhängig vom Spulendurch-
messer und der Schärgeschwindigkeit.
Dadurch sind ein absolut zylindrischer 
Wickelaufbau auf der Schärtrommel und
exakt gleiche Fadenlängen gewährleistet.

Keine auslaufenden und verkreuzten
Fäden in der Weberei
Auslaufende Fäden in der Weberei sind
meist auf verlorene Fäden in der Schärerei
zurückzuführen. Die ERGOTEC eliminiert
verlorene Fäden.
Dank offenem Fadenlauf zwischen Gatter
und Messwalze ist eine verdrehungsfreie
Ablage der Fäden auf der Trommel und
somit die sichere Erkennung eines Faden-
bruches gewährleistet. Gross dimensionier-
te Scheibenbremsen sorgen für minimale
Bremswege. Sollte trotz dieser Vorkeh-
rungen das Fadenende bis auf die Trommel
gelangen, wird diese Position gespeichert,
und die Fadenenden werden beim an-
schliessenden Bäumprozess wieder ver-
bunden.

Exakt gleiche Fadenspannungen über die gesamte Kette
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Konstante Kettfadenspannung beim Bäumen

Kontrolliert gleichmässige Faden-
spannungen über die Länge der Kette
Das ERGOTEC-Konzept verhindert Faden-
spannungsschwankungen beim Bäumpro-
zess. Damit sind Veränderungen der Garn-
parameter wie z.B. der Dehnung, welche
entscheidenden Einfluss auf die Gewebe-
qualität nehmen können, ausgeschlossen.

Die ERGOTEC regelt die  Bäumspannung
generatorisch. Dadurch sind nicht nur ab-
solut gleichbleibende Bäumzüge gewähr-
leistet, sondern können auch sehr niedrige
Bäumspannungen bei optimiertem Energie-
bedarf realisiert werden.

Flexibler Bäumteil
Dank autonomem Bäumteil kann die Dis-
tanz zwischen Schärtrommel und Kett-
baum den individuellen Bedürfnissen für
einen optimalen Fadenlauf angepasst 
werden.

Für die ERGOTEC sind sämtliche für 
eine optimale Kettqualität erforderlichen
Optionen verfügbar:
– Wachsvorrichtung
– Sickenwalze
– Pressvorrichtung
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ERGOTEC

Höchste Produktivität und einfachste Bedienung

ERGOTEC – alles in Griffnähe
Neben maximalen Produktionsgeschwindig-
keiten ist die Ergonomie von entscheiden-
der Bedeutung für eine hohe Produktivität.
Der ergonomisch geformte Schärtisch, die
Eliminierung der Oberwalze und die geringe
Bauhöhe ermöglichen optimal kurze Zugriffs-
distanzen. In Verbindung mit der semiauto-
matischen Gelesevorrichtung und der auto-
matischen Trommelpositionierung über das
Pedal ist das Einlegen der Teilschnüre in
kürzester Zeit sicher und fehlerfrei möglich. 

Garantierte Reproduzierbarkeit 
des Schärprozesses
Einfachste Dateneingabe und absolute
Reproduzierbarkeit dank umfassender
Kontrolle sämtlicher Prozessparameter.
Die Dateneingabe wird über die Bediener-
führung (WAP Wizard Aided Programming)
unterstützt und einer umfassenden Plausi-
bilitätsprüfung (PPV Process Plausibility
Verification) unterzogen. Richtwerte der für
den Schärprozess relevanten Schärpara-
meter sind in einer Datenbank hinterlegt.
Dank dieser Funktionen ist sichergestellt,
dass alle Daten richtig eingegeben werden. 
Sämtliche artikelspezifischen Daten können
in der Kettdatenverwaltung (PDS Process
Data Storage) abgespeichert und bei
Bedarf wieder aufgerufen werden. 
Die Darstellung der einzelnen Aggregate
sowie der Sensoren und Aktoren an grafi-
schen Farbbildschirmen vereinfacht das
Arbeiten an der Schäranlage. 
Die ERGOTEC ist mit einem Ferndiagnose-
system ausgerüstet, über welches mittels
VDI-Schnittstelle oder Ethernet-Anbindung
schnell und sicher eine Statusabfrage an
der Maschine durchgeführt werden kann.
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Maximale Prozesskontrolle

– AEC
Automatische Erkennung der Anzahl 
laufender Fäden

– PQM 
Automatische Spulenqualitätsüberwachung 

– ALS 
Verhindert Fehler durch falsche Gelesebewegungen 

– ADP
Automatische Positionierung der Schärtrommel

– AFD 
Automatische Vorschubermittlung 

ERGOTEC – designed for your success
Maximale Flexibilität dank individueller, auf Ihre speziellen Bedürfnisse zugeschnittener Maschinenauslegung

Sämtliche für das Schären relevanten Prozessdaten werden erfasst und überwacht: 

– STC 
Geregelter Schärbandzug

– ASA 
Automatischer Bandansatz

– PDS 
Der gesamte Datensatz einer Kette kann im Prozessdatenspeicher abgelegt 
und bei Bedarf wieder geladen werden

– WAP
Bedienergeführte Dateneingabe

– PPV 
Prozess-Plausibilitätsprüfung

a = Konushöhe 160 mm 230 mm 230 mm 340 mm 340 mm

b = Konuslänge 1200 mm 1200 mm 1600 mm 1600 mm 2000 mm

c = Konusverhältnis 1:7 1:5 1:7 1:5 1:6

c = Konuswinkel 8° 11° 8° 11° 9°

d = Arbeitsbreiten 2200 mm / 2600 mm / 3000 mm / 3400 mm / 3800 mm

e = Baumdurchmesser 800 mm 1000 mm 1000 mm 1250 mm 1250 mm

Ihre Vorteile

Maximale Kettqualität
• Konstante Fadenspannung
• Gleichbleibende Dehnung
• Korrekte Fadenordnung, keine 

verkreuzten Fäden
• Keine verlorenen Fäden
• Reproduzierbare Qualität dank um-

fassender Prozessüberwachung

Höchste Produktivität
• Maximale Verarbeitungsge-

schwindigkeiten bei minimaler
Fadenbelastung

• Einfache und sichere Dateneingabe
• Ergonomisch optimale Bedienung
• Vereinfachte Arbeitsabläufe




