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www.karlmayer.de 

we care about your future
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E-mail: info@karlmayer.de
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KARL MAYER (China) LTD.
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Wujin District, Changzhou City
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Phone +86 5 19 86 19 88 88
Fax +86 5 19 86 19 00 00
E-mail: info@karlmayer.com.cn

KARL MAYER (H.K.) LTD.

Phone +8 52 27 23 92 62
Fax +8 52 27 39 87 30
E-mail: info@karlmayer.com.hk
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UK

USA

KARL MAYER ROTAL S.r.L.
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KARL MAYER Textile Machinery LTD.
Kings Road, Shepshed
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Fax +44 15 09 50 80 65
E-mail: info@karlmayer.co.uk

KARL MAYER North America
Mayer Textile Machine Corp.
310 North Chimney Rock Road
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卡尔迈耶公司的牛仔布浆纱—机织完美的方案
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News Letter 1/2010
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Warp Preparation

 一个敏锐自由的可参数化卷绕张
力、以及高速3或4罗拉控制装置保
证了最优化的经轴卷绕模式和期望
的卷绕长度。一个可设置的经轴长
度预转换装置和一个当工作环境发
生改变时减少温度的系统，他们一
起填补了高科技处理工艺过程的不
足。

 KAMCOS®驱动和控制技术
 高质量的经纱必须具备恒定较低
的纱线伸长损耗率。为了达到这个
目标，在浆纱机上运行时，纱线的
扭曲变形必须得到精确的监测和控
制––基于机械式纵轴的传统浆纱机
驱动无法满足这一要求。另一方面，
现代浆纱机装备有多台变频调速电
机组或者独立的电机驱动技术，可
以逐步精确地设置纱线伸长率。
 通过这个纱线扭曲控制系统，纱
线扭曲变形力和与之相关的浆纱程
度可以得到监视，且保持恒定不变。
通过KAMCOS®自己的区域伸长控
制系统，在浆纱过程特别是双浴工
艺中产生的差异可以得到平衡和消
除。
 KAMCOS®技术为使用者提供了
贯穿整个过程、在不同工作条件下
更加精确的张力和伸长值信息。通
过产生数据报告还可以实现随后的
错误分析。
 因此，对于那些想要向市场供应
完美产品的人来说，KAMCOS®系
统是一个理想的工具，可以实现客
户生产工艺的监控，并调节纱线张
力和控制浆纱参数。

 KAMCOS®系统通过精确的纱线
张力测量罗拉获得信息。在平稳运
行的导纱辊作用下，纱线在整个机
器上均得到精确可靠的输送，因此
获得了恒定的工作幅宽和同一的纱
线负载量——这为产品质量和原料
浪费树立了新标准。
 一款传统或者独立驱动的浆纱机
是否更加经济？这可以通过一些实
例得到解答。使用现代化的KAM-
COS®控制技术可以减少0.6%全体
纱线扭曲值，同时增加生产速度。

 结论：
 在“牛仔布”和“浆纱”专业领域，
卡尔迈耶公司坚持不断发展市场导
向的产品和工艺，提升经纱在织造
和织造准备过程中的运行特性。这
一著名的纺织机械专家非常乐意和
全球客户探讨纺织市场的特殊需
求，该公司希望通过创新产品来开
发高效的解决方案。目标明确的产
品研发并结合长远的创新工艺，这
是卡尔迈耶公司的指导原则。

图7：上方位置的滚筒干燥机 图8：温度的PC调整和显示

图9：并轴机的导纱罗拉和主传动

  




