Malitronic® MULTIAXIAL

Stitch-bonding machines with multiaxial weft insertion

Nahwirkmaschinen mit multiaxialem Schusseintrag

High-performance machine for glass fibre processing:

The main features of the completely new developed Malitronic®
MULTIAXIAL machine are an increased productivity, an easier and more
comfortable machine handling as well as an optimised fabric quality.

Detailed innovative solutions especially for the drive technology and
weft insertion systems enable larger band widths to be laid, higher weft
layer frequencies and machine speeds which on the other hand result in
a significantly increased production output rate.

Excellent fabric qualities are being realised by the interaction of
technically sophisticated machine components. Further improved weft
tension compensating devices ensure a continuous draw-off of the weft
yarns directly from the bobbins. Newly designed weft transportation
chains and lay-in units as well as an integrated conveyor belt directly
underneath the weft plies guarantee excellent uniformity and constant
yarn tension at absolute angle precision.

Easy reach and handling of all important machine components such as
filler thread feeding device, warp beams, yarn guiding elements, the
possibility to walk on the weft layers are also an important factor to
reduce set-up and maintenance time and thus increase the efficiency of
production. The operation of the machine is done via interactive and
symbol based menu navigation on a colour touch screen. The integrated
recipe management allows the easy and fast reproduction of article
constructions also worldwide via Ethernet interface.

rotor blades for wind power plants boat and ship building

pipes / pipe sanitation bulk storage tanks / containers

textile-reinforced concrete

sporting goods

Hochleistungsmaschine fir die Glasfaserverarbeitung:

Die Hauptmerkmale der komplett neu entwickelten Malitronic®
MULTIAXIAL Maschine sind eine erhéhte Produktivitat, eine wesentlich
komfortablere und vereinfachte Maschinenbedienung sowie eine
optimierte Warenqualitdt.

Innovative  Detaillésungen  fir die Antriebstechnik  sowie die
Schusseintragssysteme ermdglichen groéere legbare Bandbreiten,
erhohte Schusslegerfrequenzen und Maschinendrehzahlen, wodurch eine
deutliche Steigerung des WarenausstoRRes realisiert wird.

Die Realisierung hervorragender Gelegequalitdten wird durch das
Zusammenspiel technisch ausgereifter Maschinenkomponenten erreicht.
Fir einen kontinuierlichen und spannungskonstanten Abzug der
Schussfaden direkt von den Spulen sorgen nochmals verbesserte
Kompensationsfadenspeicher. Neu konzipierte Schusstransportketten und
Einhangeelemente sowie ein integriertes Transportband unmittelbar
unter den  Schusslagen  gewdhrleisten  durch  gleichbleibende
Fadenspannung  ein  homogenes  Warenbild  bei  absoluter
Winkelgenauigkeit.

Begehbare Schussleger und das leichte Erreichen aller weiteren
wichtigen Komponenten wie z. B. Stehfadenlieferwerk, Kettbdume und
Fadenleitorgane erhohen die Bedienfreundlichkeit und sind somit ein
weiterer  Faktor, um durch Senkung von Einrichtungs- und
Wartungszeitrdumen die Effizienz der Produktion zu steigern. Die
eigentliche Bedienung der Maschine erfolgt per interaktiver und
symbolgestitzter Menifihrung dber Color Touchscreen. Die integrierte
Rezepturverwaltung sorgt zudem fir eine vereinfachte und schnelle
Reproduzierbarkeit von Artikeln, durch Ethernet-Schnittstelle auch
weltweit.

Rotorblatter von Windkraftanlagen Boots- und Schiffsbau

Rohre / Rohrsanierung GroBbehalter / Tanks

Sportartikel Textilbewehrter Beton
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Malitronic® MULTIAXIAL

Technical data
Technische Daten
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stitch forming area
Wirkstelle

Rights for technical modifications reserved
Technische Anderungen vorbehalten

Working widths
100 inches (2540 mm)
102 inches (2591 mm)

Gauges
E5; E7; E10; further gauges on request

Bars / knitting elements

compound needle bar, closing wire bar,
knockover sinker bar, supporting bar, 1 or 2
ground guide bars (stitch-forming), combined
counter retaining-/ filler thread bar (fixed) or
filler thread bar (moveable)

Warp beam support
1 or 2 warp beam position(s) for sectional beams
of max. 1016 mm (40 inches) flange diameter

KAMCOS® (KARL MAYER COMMAND SYSTEM)
Touchscreen / Operator Interface-1PC, Motion
Control machine control computer for controlling
of main drive, yarn feeding devices and fabric
take-up, connected with the modul based
function units of weft insertion system (SES) and
weft transportation chain (STK) as well as units for
feeding of additional materials, Ethernet/OPC-
interface for networking and linking to factory
data capture system, integrated yarn inspection
Laserstop

Yarn let-off device
for each mounted warp beam position 1
electronically controlled yarn let-off device

Filler thread feeding device
selectable with 2 or 4 delivery rollers (individually
electronically controlled)

Weft insertion system

standard configuration: 3 layers 45°, infinitely
adjustable between +45° and -45°, feasibility of
parallel or cross weft insertion with each weft
layer, one layer in 90° position, up to 5 weft
layers possible

Fabric take-up
electronically controlled, to be used as 2 or 3-
roller take-up

Batching device

standard: batching device 40-D with pressure
roller, further batching devices available
depending on fabric construction and request

Electrical equipment

speed regulated main drive, power-failure safe,
including inching motion function with adjustable
speed, total connected load according to
equipment

0il supply
heating and cooling, recirculation by means of
electric pump, filter

KARIL MAYER

Arbeitsbreiten
100 Zoll (2540 mm)
102 Zoll (2591 mm)

Feinheiten
E5; E7; E10; weitere Feinheiten auf Anfrage

Barren / Wirkelemente

Schiebernadelbarre, SchlieRdrahtbarre,
Abschlagplatinenbarre, Stitzschiene, eine oder
zwei Grundlegebarren (maschenbildend),
kombinierte Gegenhalte-/Stehfadenbarre
(feststehend) oder Stehfadenbarre (versetzbar)

Kettbaumlagerung
1 bzw. 2 Kettbaumposition(en) fur Teilkettbdume
mit max. 1016 mm (40 Zoll) Flanschdurchmesser

KAMCOS® (KARL MAYER COMMAND SYSTEM)
Touchscreen / Operator Interface-1PC, Motion
Control Maschinensteuerungsrechner zur
Steuerung der Funktionen Hauptantrieb,
Fadenzufithrung und Warenabzug, verbunden mit
modularen Funktionseinheiten des
Schusseintragssystems (SES) und der
Schusstransportketten (STK), sowie der Zufihrung
zusatzlicher Materialien, Ethernet/OPC-
Schnittstelle zur Anschluss an ein kundeneigenes
Betriebsdatenerfassungssystem, integrierte
Fadentberwachung Laserstop

Fadenablaufeinrichtung
je Kettbaumposition 1 elektronisch geregelter
Fadenablaufantrieb

Stehfadenlieferwerk
wahlweise mit 2 oder 4 Lieferwalzen
(elektronisch einzeln geregelt)

Schusseintragssystem

Standardausfihrung: 3 Leger 45°, zwischen +45°
und -45° stufenlos verstellbar, jeweils paralleler
Schusseintrag und Kreuzschusslegung realisierbar,
ein Leger muss 90°-Stellung aufweisen, bis zu 5
Schussleger moglich

Warenabzug
elektronisch geregelt, als 2 oder 3-Walzenabzug
nutzbar

Aufrolleinrichtung

Standard: Aufrolleinrichtung 40-D mit
Andruckwalze, weitere Aufrolleinrichtungen je
nach Produkt und Kundenwunsch verfigbar

elektrische Anlage

drehzahlgeregelter Hauptantrieb, netzausfall-
sicher, inklusive Kriechgangfunktion mit
einstellbarer Drehzahl, Gesamtanschlusswert je
nach Ausstattung

Olversorgung
Heizung und Kihlung, Umwalzung durch
elektrische Pumpe, Filter
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